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Boje mijenjaju dom

TEHNICKJ LIST 03.01.06 - BiH
UNUTRASNJE ZIDNE BOJE

Low emission

JUPOL GOLD

visokopokrivna unutrasnja periva boja

1. Opis, upotreba

JUPOL GOLD je za okoli§ neSkodljiva na osnovi vodene disperzije polimernih veziva izradena visokopokrivha
unutradnja zidna boja. Upotrebljiva je za dekorativhu zastitu zidova i stropova u stambenim i poslovnim
zgradama, Skolama, vrti¢ima, bolnicama, domovima za starije i drugim objektima. Primjerene podloge su fini
malteri svih vrsta, povrSine zagladene masama za izravnavanje, reljefne papirnate tapete, reljefne tapete od staklenih
vlakana, pa i gips kartonske i vlaknenocementne ploce, iverice, neomalterisani beton, i sl. Moguc¢ je nanos i na dobro
prihvacene stare disperzijske premaze i dobro prihvacene dekorativne maltere svih vrsta.

Boju odlikuje iznimno nizak sadrzaj lako hlapivih organskih tvari, ne sadrzi omeksivace i teSke metale.
Proizvodnja boje provodi se pod stalnim nadzorom TUV SUD Industrie Service GmbH, Miinchen i ispunjava
zahtjeve za oznaku »PROVJEREN SADRZAJ STETNIH TVARI i NADZIRANA PROIZVODNJA« - POLLUTANT
TESTED i PRODUCTION MONITORED (TUV SUD Test Standard TM 07 Dispersion Paints “Issue 06/09”).

Jednostavna je za nanosenje i na raspolaganju u velikom broju nijansi. Film boje je dobro paropropustan i
otporan na mokro trljanje, tako da je moguce ne pretjerano prihvaéeno zaprljanje prebojanih povrSina obrisati krpom
namocenom u otopinu univerzalnih sredstva za CiS¢enje. Za bojenje normalno upojnih, svijetlih i ne previSe uprljanih
povrsina u manje zahtjevnim objektima, obi¢no je dovoljan ve¢ jednoslojni nanos.

Ukoliko se JUPOL GOLD koristi za dekorativnu zastitu zidnih i plafonskih povrsina, na kojima zbog visoke relativhe
vlaznosti zraka postoji moguénost pojave kondenzacije (kuhinje, kupatila i drugi sanitarni prostori, perionice, uglovi,
iza ormara i sl.) i uslovi za intenzivan razvoj razli¢itih zidnih plijesni-budi, mozemo dodati od 5 do 7,5 % (50 do 75 mi/I)
JUBOCIDA.

2. Naédin pakiranja, nijanse

plastiéne kante od 0,75; 2; 5; 10i 15 1:

¢ bijela (nijansa 1001)

¢ nijansiranje po ton karti JUB, NCS i Ral Classic

¢ do pastelnih nijansi moguce je nijansiranje DIPI| KONCENTRATOM (do 100 ml na 5 I bijele boje)
e pod odredenim uslovima moguce je mikasti u nijansama po posebnim zahtjevima kupaca

boje razli¢nih nijansi mozemo medusobno mijeSati u proizvoljnim omjerima!




OB

3. Tehnicki podatci

gustoca ~1,52 — baza 1001
(kg/dm?) ~1,46 — baza 2000
~1,37 — baza 1000
sadrzaj lahko hlapivih organskih tvari HOS (VOC) <1
(a/l) zahtjev EU VOC - kategorija Ala

(od 01.01.2010): <30

vrijeme susenja suho na dodir ~3
T =+20 °C, rel. vl. zraka = 65 %
(sati) primjereno za 5-6

daljnju obradu
karakteristike razvrstavanje po | otpornost na mokro trljanje | otporan, razred 2
osusenog EN 13300
filma boje pokrivnost razred 2 pri izdagnosti 8 m/l

izgled mat

paropropustnost | vrijednost Sd (d = 100 um) | <0,03
ENISO 7783-2 | (m) razred | (visoka paropropusnost)

glavni sastojci: polimerno vezivo, pigment, punioci, aditivi i voda

4. Priprema podloge

Podloga treba biti ¢vrsta, suha i Cista — bez slabo vezanih dijelova, prasine, ostataka oplatnih ulja, masti i druge
prljavstine.

Novo ugradeni malteri i mase za izravnavanje u normalnim uslovima (T = +20 °C, rel. vl. zraka = 65 %) suSimo,
odnosno dozrijevamo najmanje 1 dan za svaki mm debljine, za betonske podloge vrijeme suSenja je minimalno jedan
mjesec. Sa ve¢ prebojenih povrSina odstranimo sve u vodi lako i brzo topive nanose boja, te nanose uljanih boja,
lakova i emajla. Zidnim plijesnima zarazene povrSine prije bojenja obavezno dezinficiramo.

Prije prvog bojenja obavezan je temeljni premaz. Preporu¢ujemo vodom razrijedenu AKRIL EMULZIJU (AKRIL
EMULZIJA : voda = 1 : 1) ili razrijedenu boju (JUPOL GOLD : voda = 1 : 1), za zahtjevnije i manje kvalitetne povrSine
(manje kvalitetne obloge od gips kartonskih plo¢a, gipsani malteri, vlaknenocementne ploce, iverice i neomalterisane
betonske podloge) vodom razrijeden JUKOLPRIMER (JUKOLPRIMER : voda = 1 : 1). Temeljni premaz nanesemo
molerskom ili zidarskom ¢etkom ili dugodlakim krznenim ili tekstilnim molerskim valjkom, moguce je i Spricanjem. S
bojenjem mozemo u normalnim uslovima (T = +20 °C, rel. vl. zraka = 65 %) poceti 6 (AKRIL EMULZIJA ili JUPOL
GOLD) odnosno 12 (JUKOLPRIMER) sati od nanosa temeljnog premaza.

Prilikom obnavljajuceg bojenja i prije nano3enja boje na podloge zagladene disperzisjkim masama za izravnavanje
temeljni premaz obi¢no nije potreban.

Okvirna odnosno prosjecna potro$nja (ovisno od upojnosti i hrapavosti podloge):
AKRIL EMULZIJA 90 - 100 g/m2

Ili

JUPOL GOLD 90 — 100 ml/m?

ili

JUKOLPRIMER 90 — 100 ml/m?

5. Priprema boje

Boju prije upotrebe samo temeljito promijeSamo, ako je potrebno, zatim je na konzistenciju primerenu tehnici i nainu

nanoSenja razrijedimo vodom maseno do 5 %. OPREZ! Pokrivnost boje rijedenjem se smanjuje!
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Boju, koja nam je potrebna za premazivanje odredene plohe (ili joS bolje: svih ploha, koje bojimo u istoj nijansi),
egaliziramo u dovoljno velikoj posudi. Za velike plohe, za koje na takav nacin tehnicki nije moguce pripremiti dovoljne
koli¢ine boje niti za jednoslojni nanos, u egalizacijskoj posudi izmjeSamo najprije boju iz najmanje tri kante. Kad
upotrijebimo jednu tre¢inu tako pripremljene boje, u posudu dolijemo novu boju i s preostalom u posudi je dobro
promijeSamo, itd. Egalizacija bijele boje iste proizvodne Sarze, koju nismo rijedili, nije potrebna.

Bilo kakvo ,popravljanje“ boje usred bojenja (dodavanje nijansirnih sredstva, rijedenje, i sl.) nije dozvoljeno. Koli€ine
boje, koja nam je potrebna za bojenje pojedinih ploha, izraGunamo ili ocijenimo iz povrSine tih ploha i podataka o
prosjecnoj potrosniji, u specifiénim primjerima, ili potro$nju odredimo mjerenjem na dovoljno velikoj testnoj plohi.

6. Nanosenje boje

Boju nanosimo u dva sloja u razmaku od 5 — 6 sati (T = +20 °C, rel. vl. zraka = 65 %), dugodlakim krznenim, odnosno
molerskim valjkom (duzina dlaka, odnosno niti 18 do 20 mm, upotrebljivo je prirodno i umjetno krzno odnosno tekstilne
obloge iz razli¢itih sintetickih niti — poliamid, dralon, vestan, nylon, perlon ili poliester), te sa moelrskom &etkom
primjerenom za nanos disperzijskih zidnih boja ili Spricanjem. Kod nano$enja valjkom upotrebljavamo primjerenu mrezu
za cijedenje.

Pojedinu zidnu plohu bojimo bez prekida od jednog do drugog krajnjeg ruba. Za standardno dugodlaki molerski valjak ili
pistolj za Spricanje nedostupne povrsine (uglovi, Zljebovi, uske Spalete i sl.) koristimo primjerenu €etku ili manji molerski
valjak, te ih uvijek obradimo prve.

Bojenje je moguc¢e samo u primjerenim vremenskim uslovima odnosno u primjernim mikroklimatskim uslovima:
temperatura zraka i zidne podloge neka ne bude niza od +5 °C i ne viSa od +35 °C, relativha vlaznost zraka ne viSa od
80 %.

Okvirna odnosno prosjec¢na potroSnja za dvoslojni nanos
JUPOL GOLD 125 ml/m? (intenzivne nijanse) - 190 ml/m? (bijeli i svijetle nijanse), ovisno od upojnosti i
hrapavosti podloge

7. Ciséenje alata, postupanje s otpadom
Alat odmah poslije upotrebe temeljito operemo vodom.

NepotroSenu boju (samo onu koju nismo rijedili!) u dobro zatvorenoj ambalazi spremimo za moguc¢a popravljanja ili
kasniju upotrebu. Neupotrebljive tekuée ostatke ne izljevamo u kanalizaciju, vodotoke ili u okoli§ i ne odstranjujemo ih
zajedno s kuénim otpadom. IzmjeSamo ih s cementom (moZemo dodati i stvrdnute ostatke maltera i otpatke, pijesak,
piljevinu) i stvrdnuto odstranimo na odlagaliste gradevinskih (klasifikacijski broj otpada: 17 09 04) ili komunalnih otpada
(klasifikacijski broj 08 01 12).

Ociséena ambalaza se moze reciklirati.

8. Zastita na radu

Zastita diSnih puteva zastitnom maskom i zastita o€iju zastitnim naoCalama ili titnikom za lice je potrebna samo kod
nanoSenja boje Spricanjem, u protivnom pos$tujemo opca uputstva i propise iz zastite na radu kod gradevinskih odnosno
molersko farbarskih radova. Upotreba posebnih li¢nih zastitnih sredstava i posebnih postupaka za siguran rad prilikom
nanoSenja boje molerskim valjkom ili Cetkom nije potrebna.

Opis nuznih mjera u hitnim situacijama

- Opée upute: posebnih mjera nema .

- Nakon udisanja: Osigurati dotok svjezeg zraka, u slu¢aju problema oti¢i do ljekara.
- Nakon dodira s kozom: Proizvod opcenito ne nadrazuje kozu.

- Nakon dodira s o€ima: Oci otvorene izaprati nekoliko minuta tekuéom vodom.

- Nakon gutanja: U slu€aju trajnih smetnji savjetovati se s ljekarom.

On sadrzi mjeSavinu 5-klor-2-metil-2H-izotiazol-3-on [EC br. 247-500-7] i 2-metil-2H-izotiazol-3-on [EC br.
220-239-6] (3: 1), 1,2-benzizotiazol-3 (2H) -ona. Moze izazvati alergijsku reakciju.

A
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Sigurnosni tehnicki list dostupan na zahtjev.

9. Odrzavanje i obnavljanje prebojenih povrsina

Prebojene povrSine ne trebaju neko posebno odrzavanje. Neprihvaéenu prasinu i drugu neprihva¢enu prljavstinu
mozZemo pomesti ili usisati. Prihvaéenu prasSinu i mrlje odstranimo slabijim trljanjem mokrom krpom ili spuzvom
namocenom u otopinu univezalnog sredstva za €iS¢enje, potom povrsinu operemo &istom vodom.

Na povrSinama, s kojih zaprljanja ili mrlje na opisan nacin nije moguce odstraniti, obavimo obnavljaju¢e bojenje, Sto
podrazumijeva novi dvoslojni nanos boje, kako je opisano u poglavlju »NanoSenje boje«. Prilikom obnavljaju¢eg bojenja
manje zaprljanih povrsina dovoljan je jednoslojni nanos. Temeljni premaz prilikom obnavljajuéeg bojenja obi¢no nije
potreban.

10. Skladistenje, uslovi transporta i rok trajanja

Skladistenje i transportovanje pri temperaturi +5 °C do +25 °C, zasticeno od direktnog utjecaja sunca, izvan dohvata
djece, NE SMIJE SMRZNUTI!

Rok trajanja pri skladistenju u originalno zatvorenoj i neoste¢enoj ambalazi: najmanje 24 mjeseca.

11. Kontrola kvalitete

Karakteristike kvaliteta proizvoda odredene su internim proizvodnim specifikacijama lokalnim, evropskim i drugim
standardima. Dostizanje deklarisanog, odnosno propisanog nivoa kvaliteta pod stalnim nadzorom je TUV SUD Industrie
Service GmbH, Minchen, i osigurava se u JUB-u ve¢ viSe godina uvedenim sistemom cjelovitog pracenja i kontrole
kvaliteta ISO 9001, $to podrazumijeva dnevno provjeravanje kvaliteta u sopstvenim laboratorijima, povremeno i u na
Fraunhofer IPA Institutu u Stuttgartu, i na drugim nezavisnim stru€nim ustanovama u zemlji i inostranstvu. U proizvodniji
proizvoda strogo postujemo lokalne i evropske standarde sa podrucja zastite okoline i osiguravanja zastite i zdravlja na
radu, Sto dokazujemo sa sertifikatom ISO 14001 i OHSAS 18001.

12. Druge informacije

Tehnicka uputstva u ovom prospektu su izradena na osnovi naSih iskustava i s ciliem, da se prilikom upotrebe
proizvoda dostizu optimalni rezultati. Za Stetu, prouzrokovanu zbog pogreSnog izbora proizvoda, zbog nepravilne
upotrebe ili zbog nekvalitetnog rada, ne preuzimamo nikakvu odgovornost.

Nijansirani proizvod se od uzorka u ton karti ili od potvrdenog uzorka moze razlikovati, ukupna razlika u boji AE2000 za
nijanse prema JUB-ovoj ton karti BARVE IN OMETI — odreduje se u skladu s ISO 7724/1-3 i po matemati¢kom modelu
CIE DE2000 - je najvise 1,5, odnosno 2,5 za nijanse prema ton karti NCS i RAL. Za kontrolu je mjerodavan pravilno
osuSen nanos boje na testnu podlogu i standard predmetne nijanse, koja se ¢uva u TRC JUB d.o.o. Boja izradena po
drugim ton kartama je za raspolozive JUB-ove baze i nijansirne paste je najbliza moguca, zato je moguce ukupno
odstupanje boje od Zeljene nijanse i ve¢e od prije navedenih zagarantiranih vrijednosti. Razlika u nijansi, koja je
posljedica neodgovarajucih radnih uslova, iz uputstava u ovom tehni¢kom listu, neprikladne pripreme boje, nepostivanje
egalizacijskih pravila, nanosa na neprikladno pripremljenu, previse ili premalo upojnu, viSe ili manje hrapavu, na vlaznu
ili nedovoljno suhu podlogu, ne moze biti predmet reklamacije.

Ovaj tehnicki list dopunjuje i zamjenjuje sva predhodna izdanja, pridrzavamo pravo mogucih kasnijih izmjena i dopuna.

Oznaka i datum izdavanja: TRC-018/17-pek, 31.01.2017




Uvoznik, zastupnik i distributer za BiH:

JUB d.o.0. Sarajevo

Vlakovo 1J

71215 Blazuj

Bosna i Hercegovina

T: +387 33 692240
+387 33 692245

F: +387 33 692241

E: jub@jub.ba

www.jub.eu

SIS

1SO 9001 Q-159
1SO 14001 E-034
OHSAS 18001 H-022

Responsible Care®
Odgovorno ravnanje

Proizvod je proizveden u organizaciji koja posjeduje certifikat SO 9001:2008,
ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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