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TEHNICKI LIST 08.02.06-BIH
SPECIJALNI PREMAZI

HYDROSOL Polyurethane 2K

Dvokomponentni poliuretanski premaz za zatvaranje

1. Opis, upotreba

HYDROSOL Polyurethane 2K je dvokomponentni poliuretanski premaz na vodenoj osnovi, transparentnog polumat
izgleda, koji je u osnovi namjenjen za dodatnu vodootpornu zastitu i zastitu od mehanickih optere¢enja HYDROSOLA
Decor base. Moguénost upotrebe je i pri dekorativnoj zastiti zidnih i drugih opterec¢enih povrsina u stambenim i poslovnim
zgradama, Skolama, vrti¢ima, bolnicama, starackim domovima, hotelima, te drugim objektima, koji zahtijevaju premaz
koji bolje trpi, a time i manju osjetljivost premaznog filma na fleke i tome odgovarajuce i lakSe uklanjanje istih.
Odgovaraju¢e podloge su: povrSine gletovane glet masama, gips-kartonske i vlakneno-cementne ploce, iverice,
neomalterisan beton, fini malteri svih vrsta i sl. Mogucée je i nanoSenje na stare dobro prihva¢ene disperzijske premaze,

te na disperzijske premaze otporne na mokro trljanje.

2. Naéin pakovanja

Komponenta A: plasti¢ne kantice po 1,75 kg
Komponenta B: plasti¢na ambalaza 0,5 kg

3. Tehnicki podaci

JUB kemié¢na industrija d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28

SI-1262 Dol pri Ljubljani, Slovenija
www.jub.eu

Clan skupine JUB

gustina

| (kg/dm3)

~1,05 (komponenta A)
~1,15 (komponenta B)

(@)

sadrzaj lako isparivih organskih tvari HOS (VOC)

<10

zahtjev EU VOC - kategorija A/j
(od 01.01.2010): <10

vrijeme susenja
T =+20 °C, rel. vl. zraka = 65 %

prikladno za
dalju obradu

(dio Ugradnja premaza)

(m)

(sati)
osobine odgovarajuca ¢vrstoca za preuzimanje prosjecnih ~5 dana nakon bojenja
osusenog opterecenja
filma boje za preuzimanje maksimalnih | ~28 dana nakon bojenja
mehanickih opterecenja
paropropusnost koeficijent p <22000
EN ISO 7783-2 ()
vrijednost Sd (d = 100 um) <2,20

razred Il (nizka paropropusnost)

otpornost na mokro trljanje
EN 13300

otporan, razred 1

neupijanje vode
SIST EN 14891

<0,20 g

otpornost na abraziju
EN13813

A<6 cm?3/50 cm?

Premostavanje pukotina
SIST EN14891 2017

>0,75 mm

glavni sastojci komp. A: mjeSavina organskih polimera, aditivi

glavni sastojci komp. B: aditiv za umrezavanje




4. Priprema podloge

Podloga treba biti Evrsta, suha i Cista, bez slabo vezanih dijelova, prasine, u vodi lako topivih soli, masnih mrlja i druge
prljavstine. Prasinu i drugu prljavstinu koja se nije primila za podlogu usisamo ili odstranimo metenjem. Ostatke oplatnih
ulja s betonskih povrsina operemo mlazom vruée vode ili pare. Sa ve¢ obojenih povrsina s podloge uklonimo sve u vodi
topive nanose, te obrade uljanim bojama, lakovima ili emajlom. Zidnim plijesnima zarazene povrSine prije nanoSenja
mase za gletovanje dezinficiramo.

Novougradene maltere prije ugradnje mase za gletovanje susimo, odnosno pustimo za svaki cm debljine od 7 do 10
dana, a na nove betonske podloge premaz ne nanosimo ranije od mjesec dana od betoniranja (havedena vremena
suSenja podloge vrijede za normalne uslove: T = +20 °C, rel. vl. zr. = 65 %).

5. Priprema premaza

Premaz pripremamo tako da medusobno pomijeSamo dobro promijeSane komponente A i B. Kod pripreme manjih
koli¢ina uvazavamo da se komponente Ai B mijeSaju u odnosu 3,5 (A) : 1 (B). Dobijenu smjesu dobro promijeSamo, da
postane potpuno homogena. Za prvo nanosenje mozemo je do 10% razrijediti sa vodom, a razredivanje premaza za
drugi sloj neka ne bude vec¢e od 5%.

6. Ugradnja premaza

Premaz nanosimo u dva (izuzetno i u tri) sloja, ¢etkom ili kratkodlakim molerskim valjkom (duzina dlaka odnosno niti je
10 do 13 mm; upotrebljivo je prirodno i umjetno krzno odnosno tekstilne obloge od razli€itih sintetickih niti — velur ili
nylon), molerskom ¢etkom prikladnom za nanoSenje disperzijskih zidnih boja ili Spricanjem.

Pri nanoSenju valjkom koristimo odgovaraju¢u mrezu za cijedenje. Drugi odnosno treci sloj je mogu¢ tek na potpuno suh
prethodni sloj — u normalnim uslovima (T = +20 °C, rel. vl. zraka = 65 %) je to najmanje 4 sata a ne viSe od 24 sata
nakon nanoSenja prethodnog sloja. Pri nizim temperaturam i visokoj relativhoj vlaznosti zraka se vrijieme suSenja
produzava, a pri vi§im temperaturama i nizoj relativnoj vlaznosti zraka skracuje, npr.: pri T = +10 °C i rel. vl. zraka 65 %
na najmanje 24 sata i ne viSe od 48 sati, a pri T = +30 °C i rel. vl. zraka 65 % na najmanje 8 sati i ne vise od 48 sati.
Relativna vlaznost zraka izmedu aplikacije i umrezivanja ne smije prelaziti 75%.

Za Spricanje mozemo Koristiti klasi¢ne visokotlatne i moderne niskotlatne pistolje razliCitih vrsta (s "vanjskim" ili
"unutrasnjim mijeSanjem zraka"), a takoder i "airless" agregate najrazlicitijih izvedbi, u vezi odabira pre¢nika mlaznica i
radnog tlaka uvazavamo uputstva proizvodaca. Pojedinu zidnu plohu bojimo bez prekida od jednog do drugog krajnjeg
ruba. Bez obzira na prije navedeno, pri svakom nanosenju boje uvijek prvo obradimo za standardan dugodlaki molerski
valjak ili piStolj za Spricanje nedostupne povrsine (uglovi, ¢oSkovi, Zljebovi, uske Spalete i sl..), a koristimo prikladne Cetke
ili datim uslovima prikladne manje molerske valjke.

Okvirna odnosno prosje¢na potrosSnja (u zavisnosti od moci upijanja i hrapavosti podloge):

HYDROSOL Polyurethane 2K 90 - 130 ml/m?

Alat odmah nakon upotrebe temeljito operemo vodom.

7. Zastita na radu

Detaljnija uputstva u vezi rukovanja proizvodom, upotrebe licne zastitne opreme, postupanja s otpadom, ¢iS¢enja alata,
mjera za prvu pomoc¢, oznaka upozorenja, navoda upozorenja, komponenti koje odreduju opasost, izjava o opasnosti i
sigurnosne izjave su navedeni u sigurnosnom listu proizvoda, koji mozete pronaéi na JUBovoj internet strani ili ga
mozete zahtjevati od proizvodaca ili od prodavaca. Pri ugradnji proizvoda je potrebno uvazavati i uputstva i propise iz
zastite pri gradevinskim, fasaderskim i molerskim poslovima.

8. Odrzavanje i obnavljanje obradenih povrsina

Obradene povrsine ne trebaju nikakvo posebno odrzavanje.



9. Skladistenje, uslovi transporta i rok trajanja

Tokom transporta proizvod zastitimo od vlaZenja. SkladiStenje u suhim i zraénim prostorimal!
Rok trajanja pri skladistenju u originalno zatvorenoj i neoste¢enoj ambalaZzi: najmanje 12 mjeseci.

10. Kontrola kvalitete

Karakteristike kvalitete proizvoda odredene su internim proizvodnim specifikacijama i slovenackim, evropskim i drugim
standardima. Dostizanje deklarisanog odnosno propisanog nivoa kvalitete ve¢ viSe godina u JUB-u osigurava se
uvedenim sistemom cjelovitoga upravljanja i kontrole kvalitete 1ISO 9001, koji obuhvata dnevno provjeravanje kvalitete u
vlastitim laboratorijima, a povremeno i na Zavodu za gradevinarstvo u Ljubljani, te na drugim nezavisnim stru¢nim
ustanovama u Sloveniji i inostranstvu. U proizvodnji proizvoda strogo postujemo slovenacke i evropske standarde na
podrudju zastite okoliSa i osiguranja zastite zdravlja na radu, $to dokazujemo certifikatima 1ISO 14001 i OHSAS 18001.

11. Druge informacije

Tehni¢ka uputstva u ovom prospektu data su na osnovu nasih iskustava i sa ciliem da se pri upotrebi proizvoda postizu
optimalni rezultati. Za Stetu prouzrokovanu radi pogreSnog odabira proizvoda, radi nepravilne upotrebe ili radi
nekvalitetnog rada ne preuzimamo nikakvu odgovornost.

Ovaj tehnicki list dopunjava i mijenja sva prethodna izdanja, zadrzavamo pravo na eventualne kasnije izmjene i dopune.

Oznaka i datum izdavanja: TRC-003/19-¢ad, 28.01.2019

Uvoznik, zastupnik i distributer za BiH:
JUB d.0.0. Sarajevo S I

Vlakovo 3 1SO 9001 Q-159 — |'-.:.;'Net —
71215 Blazuj ISO 14001 E-034
Bosna i Hercegovina ISO 50001 En-024
T: +387 33 692240
1387 33 692245 BS OHSAS 18001 H-022
F: +387 33 692241
E: IU_IJ'%IM Proizvod je proizveden u organizaciji, koja je nosilac certifikata ISO
WWW.JUD.eu 9001:2015, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2015
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