JUB kemicna industrija d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28

S1-1262 Dol pri Ljubljani
Slovenija

Ustvarjamo barvito ugodje bivanja

TEHNICKI LIST 20.09.01- BiH
DEKORATIVNA ZASTITA METALA

JUBIN METAL

antikorozivna boja za metal

1. Opis, upotreba

JUBIN METAL je antikorozivna boja proizvedena na bazi vodene disperzije akrilnih veziva za zastitu nezahtjevnih i
jednostavnih objekata od €elika, zeljeza, bakra, cinka i aluminija, npr. namjestaja u zgradama, ograda, zljebova,
radijatora i radijatorskih cijevi (temperature do 60°C), kué¢iSta masina, konstrukcija nadstresnica itd. Proizvod je
prikladan kako za vanjske tako i za unutrasnje povrsine. Prije bojenja pocin€anih povrSina, bakarnih elemenata i
elemenata od legura bakra, te prije bojenja elemenata od aluminija i legura aluminija, obavezna je upotreba temeljnog
antikorozivnog premaza JUBIN METAL PRIMER. JUBIN METAL ne Zuti, brzo se susi i nema neprijatan miris. Alat nakon
upotrebe jednostavno operemo vodom. Proizvod nije prikladan za zastitu krovnih i podnih povrSina. Preporucujemo da
su horizontalne povrSine izvedene s barem minimalnim nagibom (2%), da omogucimo oticanje padavinskih voda. Na
mjestima gdje ¢e se padavinska voda zadrzavati, bice potrebno premaz ¢eSc¢e obnoviti. OStre rubove prije ugradnje
proizvoda obrusimo (minimalni radijus zakrivljenosti je 1,0 mm. Varovi na metalima moraju biti u cjelosti popunjeni, da
onemoguce otakanje vode koje nastaje radi kondenzacije u unutrasnjosti cijevi, profila. Upotrebu JUBIN METALA u
agresivnim industrijskim okruzenjima, te u primorskim podrucjima s visokom slano¢om ne preporucujemo. Detalji o
upotrebi u pojedinacnim specifi€nim slu¢ajevima su navedeni u donjoj tabeli:

opis osnovni premaz dekorativni premaz

elementi od Celika ili zeljeza

- 2 xJUBIN METAL PRIMER |2 x JUBIN METAL

- prvo bojenje

elementi od Celika ili zeljeza
ili vani, koji su nadstreSnicama

L . ez / 4 x JUBIN METAL
ili krovovima zastic¢eni od
- ponovljeno bojenje (stari | Xie
premazi su popucali i se elementi od bakra, cinka ili
odvajaju od podloge — prije | aluminija vani ili unutar 1 x JUBIN METAL PRIMER |2 x JUBIN METAL
bojenja ih djelimic¢no ili u gradevinskih objekata
cjelosti odstranimo) - Y e
elementi od Celika ili zeljeza
unutar gradevinskih / 3 x JUBIN METAL

objekata

2. Nacéin pakiranja, nijanse boja

Plasticna ambalaza od 0,651 2,25 |
e bijela (nijansa 1001), silver (nijansa 5005), grafit (nijansa 5004)
e 348 nijansi iz ton karte BOJE | MALTERI (na JUMIX nijansirnim stanicama na prodajnim mjestima!)
e 187 nijansi iz ton karte RAL (na JUMIX nijansirnim stanicama na prodajnim mjestima!)
e 28 nijansi iz ton karte JUBIN METAL — nijanse s »metalik« izgledom (ha JUMIX nijansirnim stanicama na
prodajnim mjestimal!)

Plasti¢na ambalaza od 0,65 I:
¢ zelena (nijansa 6), tamno smeda (nijansa 8), crna (nijansa 9)

boje razli¢itih nijansi medusobno mozemo mijesati u bilo kojim odnosima!
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3. Tehnicki podaci

gustoca ~1,28

(kg/dm?) ~1,40 (nijanse boja s »metalik efektom«)
Sadrzaj lako isparavajucih organskih materija HOS (VOC) <60

(g

propis EU VOC - kategorija A/d
(od 01.01.2010): <130

vrijeme susenja suho na dodir ~2

T =+20 °C, rel. vl. zraka = 65 %

(sati) prikladno za dalju | ~6
obradu

glavni sastojci: akrilatno vezivo, kalcitna i magnezijsilikatna punila, titanov dioksid, asocijativno gustilo, sastojci za
spre€avanje korozije, voda. Premaz postize konacne fizikalno-hemijske osobine nakon mjesec dana.

4. Priprema podloge

Podloge od zeljezaili €elika:

Koroziju uklonimo mehanicki (ru¢no ili masinski) sa zi€anom ¢etkom ili s brus papirom granulacije P-080, P-100 ili P-120.
Prije odmascivanja je potrebno obruSenu hrdu ukloniti (masSinski sa agregatima na kompresovan zrak ili ruéno sa ¢etkom
ili metlom). Posebnu paznju je potrebno posvetiti dubokim kraterima koji su nastali radi dugotrajnog hrdanja. Masti i
ostale necistoce uklonimo alkoholom, acetonom, nitro razredivaem ili nekim drugim specijalnim sredstvom za
odmascivanje. Kod jako masnih povrSina postupak odmascivanja vise puta ponovimo. Nakon odmascivanja sve povrsine
obriSemo sa suhom pamuénom krpom (nakon brisanja na krpi ne smiju ostati necisto¢e). Prije nanoSenja antikorozivne
boje za metal podloga mora biti suha i €ista, bez prasine i drugih dijelova koji su se slabo ili nikako primili za podlogu.

Specifiénosti:

Ako hrdu uklonimo hemijskim sredstvima na bazi kiseline (fosforne), povrS§inu moramo temeljito isprati vodom, osusiti i
tek onda nanijeti temeljni antikorozivni premaz ili JUBIN METAL.

Podloge od bakra, aluminijaili pocinéanog lima:

Prije nanoSenja JUBIN METALA obavezno ih zastitimo antikorozivnim temeljnim premazom JUBIN METAL PRIMER
(priprema podloge u tom sluc€aju je opisana u tehni¢kom listu JUBIN METAL PRIMER).

Obnavljanje starih premaza:

Stare nanose boje koji odstupaju (ljustre se) uklonimo, ako su se dobro primili za podlogu samo ih sa Celicnom Cetkom
ocistimo ili ih fino obrusimo (brus papir br. 180 ili 220).

5. Priprema boje

Prije upotrebe boju JUBIN METAL samo dobro promijeSamo. Pri nanoSenju premaza sa €etkom razredivanje s vodom
nije dozvoljeno. Ako premaz nanosimo Spricanjem, moZemo razrijediti s vodom do 10%. Za Spricanje mozemo upotrijebiti
niskotlacne pistolje razli€itih vrsta (sa unutradnjim mijeSanjem zraka), kao i "airless" agregate najrazlicitijih varijanti, a u
vezi odabira promjera mlaznica i radnog pritiska uvazavamo uputstva proizvodaga. PAZNJA! Razredivanjem brzo opada
mo¢ pokrivanja boje!

Boju razli¢itih proizvodnih serija, odnosno razli¢itih datuma proizvodnje, koja nam je potrebna za premazivanje zavr§ene
povrSine u odgovarajuce velikoj posudi izjedna€imo. Za velike povrSine, kada na takav nacin tehnicki nije moguce
obezbijediti odgovarajuce koli€¢ine boje niti za jednoslojni nanos, u posudi za izjednaavanje pomijeSamo najprije boju iz
najmanje tri kantice. Kada potroSimo jednu trec¢inu tako pripremljene boje, u posudu za izjedna€avanje dolijemo novu
boju te je s preostalom bojom u posudi dobro promijeSamo, itd. Izjednacavanje boje u fabri¢ki pripremljenim nijansama 2,
6, 8, 1001, 5004 i 5005 iste proizvodne serije, odnosno istog datuma proizvodnje koju nismo razredivali, nije potrebno.
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6. Nanosenje boje

JUBIN METAL nanosimo u dva ili tri sloja na suhu i €istu povrSinu s Cetkom ili Spricanjem. Pri Spricanju je potrebno u
jednom sloju nanijeti barem 80 — 100 mikrona mokrog filma. Debljinu izmedu nanosa viSe puta provjerimo sa ¢esljom za
mjerenje debljine mokrog filma. Radi brzog su$enja preporu¢ujemo nanoSenje u trakama bez prekida, eventualne
kapljice odmah razmazemo da se ne osuSe. Mokar nanos boje u nijansi grafit (nijansa 5004) ima ljubi¢asto plav izgled,
koji u fazi suSenja nestane.

Bilo kakvo ,popravljanje“ boje tokom bojenja (dodavanje sredstava za nijansiranje, razredivanje, isl.) nije dozvoljeno.
Koli¢ine boja, koje su nam potrebne za bojenje pojedinacnih povrSina, izraCunamo ili ocijenimo iz povrSine tih povrsina i
podataka o prosje¢noj potrosnji, a u specificnim slu€ajevima potroSnju odredimo mjerenjem na dovoljno velikoj testnoj
povrsini.

Bojimo samo u odgovarajuéim vremenskim prilikama, odnosno u odgovaraju¢im mikroklimatskim uslovima: temperatura
zraka nek ne bude niza od +5 °C i ne viSa od +25 °C (optimalna temperatura zraka je +10 °C do +25 °C), a vlaznost
zraka ne viSa od 80 %. Temperatura podloge nek bude viSa od temperature rosista, a nikako ne niza od +5 °C. Pri radu
na otvorenom povrSine tokom bojenja i tokom uévrséivanja filma boje zastitimo od jakog sunca i vjetra, no i pored takve
zastite, po kisi, magli ili po jakom vjetru (=30 km/h) ne radimo!

INFORMATIVNA TABELA S TEMPERATURAMA ROSISTA
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Primjer upotrebe tabele:

Pri temperaturi zraka 20°C i relativnoj vliaznosti zraka 60%, temperatura rosista ¢e biti 12°C. Toj temperaturi dodamo

+3°C i dobi¢emo temperaturu podloge, koja mora biti barem 15°C.
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Okvirna odnosno prosje¢na potrosnja zazjednoslojni nanos:
JUBIN METAL 80 — 100 ml/m* , u zavisnosti od hrapavosti podloge

7. Ciséenje alata, postupanje s otpadom

Alat odmah nakon upotrebe temeljito operemo vodom. NeiskoriStenu nerazrijedenu boju u dobro zatvorenoj ambalaZi
saCuvamo za eventualne popravke ili kasniju upotrebu.

Neiskori$tene ostatke ne prosipamo u kanalizaciju, vodotoke ili u okoli§ te ih ne odstranjujemo zajedno s otpacima iz
domacinstva. U skladu s propisima o upravljanju otpadom, razvrstani su medu otpatke s klasifikacijskim brojem 08 01 11*
ili 17 09 03* te se mogu predati u zatvorenoj ambalaZi registrovanim preuzmacima odn. u zbirnim centrima za otpad
takve vrste ili putem organiziranog odvoza opasnog otpada od strane komunalnih sluzbi. Otpadna ociS¢éena ambalaza
(15 01 02) se prikuplja odvojeno i predaje na recikliranje ovlaStenom preuzimacu ili u zbirni centar za otpad takve vrste.

8. Sigurnost na radu i mjere za prvu pomoé

UvaZite opSta uputstva i propise iz sigurnosti pri gradevinskim, odnosno molerskim radovima. Zastita disajnih organa
zastitnom maskom i zastita ocCiju zasStitnim naocalama ili Stitnikom za lice, potrebna je samo pri nanoSenju boje
Spricanjem.

Opis mjera za prvu pomoé

u sluéaju udisanja: Dovod svjezeg zraka, u slu€aju tegoba posijetiti ljiekara.

ako dode u dodir s kozom: Odmah oprati vodom.

ako dode u kontakt s o€ima: OCi sa otvorenim kapcima viSe puta isprati vdom. Kod tegoba koje traju posavjetovati se
s ljekarom.

ako tvar pojedemo: Kod tegoba koje traju posavjetovati se s ljekarom.

Proizvod je uvrsten medu opasne proizvode s GHS oznakama:

KOROZIVNO i OPASNO ZA OKOLIS

Navodi o opasnostima

H318 Prouzrokuje teSka oSteéenja ociju.

H411 Otrovno za vodene organizme, s dugotrajnim u¢inkom.

Navodi predostroznosti

P101 Ako je potreban ljekarski savjet, onda treba imati ambalazu ili etiketu proizvoda.

P102 Cuvati izvan dohvata djece.

P103 Prije upotrebe procitajte navode na etiketi.

P280 Nositi zastitne rukavice/zastitno odijelo/zastitu za oci/zastitu za lice.

P273 Sprijediti ispustanje u okolis.

P305+P351+P338 PRI KONTAKTU S OCIMA: pazljivo ispirajte vodom nekoliko minuta. Uklonite kontaktna sogiva ako ih
imate i ako to mozete uraditi bez teSko¢a. Nastavite sa ispiranjem

P310 Odmah pozovite CENTAR ZA TROVANJA/ljekara.

P391 Zaustaviti prolivenu tekucinu.

P501 Sadrzaj/ambalazu bacite u skladu s lokalnim/regionalnim/narodnim/medunarodnim propisima.
Dodatni podaci:

Sadrzi 1,2-Benzizotiazol-3(2H)-on, Smjesu: 5-kloro-2-metil-2H-izotiazol-3-ona [EC &t. 247-500-7] i 2-metil-
2H-izotiazol-3-ona [EC §&t. 220-239-6] (3:1), metilizotiazolinon. MoZe prouzrokovati alergijsku reakciju.

Navodi o opasnostima i navodi predostroznosti vaze na dan izdavanja tehni¢kog lista.
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9. Odrzavanje i obnavljanje obojenih povrsina

Obojenim povrSinama nije potrebno neko posebno odrzavanje. Prah koji nije primljen za podlogu i drugu prljavstinu
mozZemo pomesti ili usisati, a prah koji se primio za podlogu i drugu prljavstinu odstranimo mekom krpom ili spuzvom
namocenom u rastvor obi¢nih univerzalnih sredstava za ¢iS¢enje u domacinstvu.

Na povrsinama, sa kojih nije moguée ukloniti prljavstinu ili fleke, obavimo ponovno farbanje, koje obuhvata novi najmanje
dvoslojni nanos boje, na nacin kako je opisano u poglavlju »Nanosenje boje«.

10. Skladistenje, transportni uslovi i rok trajanja

Skladistenje i transport pri temperaturama od +5 °C do +25 °C, zasti¢eno od direktnog izlaganja suncu, izvan dohvata
djece, NE SMIJE SE ZAMRZNUTI!
Rok trajanja pri skladistenju u originalno zatvorenoj i neo$tec¢enoj ambalazi: najmanje 24 mjeseca.

11. Kontrola kvalitete

Karakteristike kvalitete proizvoda odredene su internim proizvodnim specifikacijama i slovenackim, evropskim i drugim
standardima. Dostizanje deklariranog ili propisanog nivoa kvalitete kontinuirano provjeravamo u vlastitim laboratorijima,
kod Zavoda za gradevinarstvo u Ljubljani, a povremeno i kod drugih nezavisnih struénih ustanova u Sloveniji i
inostranstvu, a u JUB-u ga osigurava vec viSe godina uvedeni sistem cjelovitog upravljanja i kontrole kvalitete ISO 9001.
U proizvodnji proizvoda strogo posStujemo slovenske i evropske standarde iz podrucja zastite okoliSa i obezbjedenja
sigurnosti i zdravlja na radu, $to dokazujemo certifikatima ISO 14001 i OHSAS 18001.

12. Druge informacije

Tehni¢ka uputstva u ovom prospektu data su na osnovu nasih iskustava i sa ciliem da se pri upotrebi proizvoda postizu
optimalni rezultati. Za Stetu prouzrokovanu radi pogreSnog odabira proizvoda, radi nepravilne upotrebe ili radi
nekvalitetnog rada ne preuzimamo nikakvu odgovornost.

Nijansa boje moZe se razlikovati od tiska u ton karti ili od potvrdenog uzorka, zajedni¢ka razlika boje AE2000 — odreduje
se u skladu sa ISO 772471-3 i prema matematickom modelu CIE DE2000 — najviSe je 1,5 za nijanse iz JUB-ove ton
karte BOJE | MALTERI, odnosno 2,5 za nijanse iz ton karti NCS i RAL. Za kontrolu je mjerodavan pravilno osusen
nanos maltera na testnu podlogu i standard predmetne nijanse, koja se ¢uva u TRC JUB d.o.0. Boja izradena prema ton
karti JUBIN METAL i drugim ton kartama je za raspolozive JUB-ove baze i nijansirne paste najviSe moguce priblizna,
zato u ovim slucajevima zajedniCko odstupanje boje od Zeljene nijanse moze biti ve¢e od prije navedene zajamcene
vrijednosti. Razlika u nijansi boje koja je posljedica neodgovarajucih radnih uslova, priprema boje koja nije u skladu s
uputstvima iz ovog tehnickog lista, neuvazavanje pravila izjednaavanja, nanoSenja na neodgovaraju¢e pripremljenu
podlogu, ne moze biti predmet reklamacije.

Ovaj tehnicki list dopunjava i mijenja sva prethodna izdanja, zadrzavamo pravo na eventualne kasnije izmjene i dopune.

Oznaka i datum izdavanja: TRC-095/16-pek, 16.12.2016

Uvoznik, zastupnik i distributer za BiH:

JUB d.o.0. Sarajevo

Viakovo 1J I
71215 Blasuj s 1 9
Bosna i Hercegovina e — | iNet =
T: +387 33 692240 1SO 9001 Q-159
+387 33 692245 1SO 14001 E-034 Responsible Care®
F: +387 33 692241 OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje
E: jub@jub.ba
www.jub.eu Proizvod je proizveden u organizaciji koja posjeduje certifikat 1SO 9001:2008,

ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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