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Boje mijenjaju dom

TEHNICKI LIST 20.15.01- BiH
DEKORATIVNA ZASTITA METALA

JUBIN METAL PRIMER

temeljni antikorozivni premaz za zastitu razliCitih metala

1. Opis, upotreba

JUBIN METAL PRIMER je na osnovi vodene disperzije stirenakrilatnih veziva izraden temeljni antikorozivni premaz za
zastitu nezahtjevnih i jednostavnih objekata od celika, zeljeza, bakra cinka i aluminija, npr. stolarije, ograda,
zljebova, radijatora i radijatorskih cijevi (temperature do 60 °C), kuc¢iSta masina, konstrukcija nadstresnica, itd.
Proizvod je primjeren za vanjske i unutrasnje povrsine. Brzo se susi i nema neugodan miris. Pobolj$ava prihvat
zavrdnih premaza na gore navedene metale. Alat nakon upotrebe jednostavno operemo s vodom. Proizvod nije
primjeren za zastitu krovnih te prohodnih povrsina. Preporucujemo da su horizontalne povrsine izradene s minimalnim
padom (2%), da omogucuju oticanje oborinske vode. Na mjestima gdje oborinska voda zaostaje, premaz je potrebno
¢eSc¢e obnavljati. Ostre rubove prije ugradnje proizvoda obrusimo (minimalni radijus zakrivljenosti je 1,0 mm). Varovi na
metalnim povrS§inama moraju biti u cijelosti zapunjeni , radi spre€avanja cijedenja vode, koja nastaje zbog kondenzacije u
unutrasnjosti cijevi ili profila. JUBIN METAL PRIMER nije primjeren za upotrebu samo samostalan premaz. Obavezno ga
treba zastititi s jednim od dekorativnih premaza. Upotrebu premaza JUBIN METAL PRIMER u agresivnim industrijskom
okoliSu te u priobalju s visokom slano$¢u ne preporucujemo. Detalji za upotrebu u pojedinim specificnim slu€ajevima su
navedeni u donjoj tablici.:

opis temeljni premaz dekorativni premaz

elementi od Celika ili Zeljeza
izvan 2x JUBIN METAL PRIMER | 2x JUBIN METAL
-prvo bojenje

elementi od bakra, cinka ili | 1x JUBIN METAL PRIMER
ili aluminija izvan ili unutar 2x JUBIN METAL
gradevinskih objekata

-obnavljajuce bojenje | elementi od &elika ili Zeljeza
(stari premazi su raspucani | unutar gradevinskih / 3x JUBIN METAL
i odvajaju se od podloge — | objekata
prije bojanja ih djelomiéno

ili u cijelosti uklonimo) elementi od &elika, Zeljeza,
bakra, cinka ili aluminija | 2x JUBIN METAL PRIMER | 2x JUBIN DECOR
unutar gradevinskih UNIVERSAL
objekata

2. Nacdin pakiranja, nijanse
plasti¢ni lon€ic¢i po 0,65 i 2,25 I: (nijansa siva)

3. Tehnicki podaci

gustoca ~1,28
(kg/dm®)
sadrzaj lako hlapivih organskih tvari (VOC) <11

(a)
zahtjev EU VOC - kategorija A/d
(od 01.01.2010): <130

vrijeme suSenja suho na dodir ~2

T = +20 °C, rel. vl. zraka = 65 %

(sati) primjereno za ~6
daljnju obradu

glavni sastojci: stirenakrilatno vezivo, kalcitna i magnezij-silikatna punila, titan dioksid, asocijativni zguscivac, retardanti
korozije, voda. Premaz postize konacne fizikalno-kemijske osobine nakon mjesec dana.
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4. Priprema podloge
Podloge od zeljeza i celika:

Korozijske produkte uklonimo mehanicki (ruéno ili masinski) sa zi€anom ¢etkom ili s brusnim papirom granulacije P-080,
P-100 ili P-120. Prije odmas¢ivanja potrebno je obrusenu hrdu otprasiti (masinski s agregatima na komprimirani zrak ili
ruéno s kistom ili metlicom). Posebnu pozornost treba posvetiti dubokim kraterima koji nastaju zbog dugotrajnog hrdanja.
Masnoce i ostale necisto¢e uklonimo s alkoholom, acetonom, nitro razredivacem ili kojim drugim specijalnim sredstvom
za odmaséivanje. Kod jako zamascenih povrSina postupak odmaséivanja viSe puta ponovimo. Nakon odmascivanja sve
povrsine obriSemo sa suhom pamuénom krpom (nakon brisanja na krpi ne smije ostati necisto¢e). Podloga mora prije
nanoSenja temeljnog antikorozivnog premaza biti suha i €ista, bez praSine i drugih neprihvacenih ili slabo prihvacenih
dijelova.

Posebnosti:

Ako hrdu uklanjamo s kemijskim sredstvima na osnovi kiseline (fosforne), moramo povrSinu temeljito isprati s vodom,
osusiti i na nju nanijeti temeljni antikorozivni premaz.

Podloga od pocinéanog lima:

Povrsinu obrusimo s brusnom krpom od sinteti¢kih vlakana. Masnoce i ostale necisto¢e uklonimo s alkoholom, acetonom
nitro razredivacem ili nekim drugim specijalnim sredstvom za odmascivanje. Kod jako zamas¢éenih povrSina postupak
odmascivanja vise puta ponovimo. Podloga mora prije nanoS$enja temeljnog antikorozivnog premaza biti suha i Cista, bez
prasine i drugih neprihvacenih ili slabo prihvacenih dijelova.

Podloga od vruc¢e pocinéanog lima:

Podlogu obrusimo s brusnim papirom P-080 ili nahrapavimo rahlim pjeskarenjem. Masnoce i ostale necisto¢e uklonimo s
alkoholom, acetonom nitro razredivacem ili nekim drugim specijalnim sredstvom za odmas&éivanje. Kod jako zama&c¢enih
povrSina postupak odmascivanja vise puta ponovimo. Podloga prije nanoSenja temeljnog antikorozivnog premaza mora
biti suha i Cista, bez prasine i drugih neprihvacenih ili slabo prihvacenih dijelova.

Podloga od bakra ili aluminija:

Korozijske produkte uklonimo mehanicki (ruéno ili masinski) s brusnom krpom od sinteti¢kih viakana. Masnoce i ostale
necistoce uklonimo s alkoholom, acetonom nitro razredivacem ili nekim drugim specijalnim sredstvom za odmas&civanje.
Kod jako zama$éenih povrSina postupak odmascivanja viSe puta ponovimo. Podloga mora prije nanoSenja temeljnog
antikorozivnog premaza biti suha i €ista, bez prasine i drugih neprihvacenih ili slabo prihvacenih dijelova.

Obnova starih premaza:

Stare odvajajuce slojeve boje uklonimo, ako su dobro prihvaéeni za podlogu samo ih istrljamo s ¢vrstom zi€anom ¢etkom
ili fino obrusimo (brusni papir br. 180 ili 220).

5. Priprema boje

Prije upotrebe temeljni antikorozijski premaz JUBIN METAL PRIMER samo dobro promijeSamo. Kod nanoSenja premaza
s Cetkom rijedenje s vodom nije dozvoljeno. Ako premaz nanosimo Spricanjem, mozemo ga rijediti do 10 % s vodom. Za
Spricanje koristimo niskotlacne pistolje razli¢itih vrsta (s unutarnjim mijeSanjem zraka), pa i ,airless“ agregate
najrazlicitijih izvedbi. Kod izbora promjera Spricaljki i radnog pritiska po$tujemo navode proizvodaca.

PAZNJA! Pokrivnost boje rijedenjem brzo opadal

6. Nanosenje boje

JUBIN METAL PRIMER nanosimo u jednom ili dva sloja na suhu i Cistu povrSinu, ¢etkom, ili Spricanjem. Kod $pricanja je
u jednom sloju potrebno nanijeti barem 80 — 100 mikrona mokrog filma boje. Debljinu izmedu slojeva viSe puta
provjeravamo s mjerilom za mjerenje debljine mokrog filma. Zbog brzog susenja preporuamo nanos u pojasevima bez
prekida, a moguce kapi brzo razmazemo, da se ne posuse.

Bojimo samo u odgovarajuéim vremenskim uslovima odnosno u primjerenim mikroklimatskim uslovima: temperatura
zraka i podloge ne smije biti niza od + 5 ° C i ne viSa od + 30 ° C, vlaznost zraka ne smije prelaziti 80 %. Optimalna
radna temperatura je od + 10° C do + 25 ° C. Pri radu na otvorenom, povrsine prilikom bojanja i prilikom stvrdnjavanjem
premazanog sloja zastitimo od uticaja sunca i vjetra, no bez obzira na takvu zastitu, po kisi, magli ili jakom vjetru (= 30
km/h) radove ne izvodimo!
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INFORMATIVNA TABLICA SA TEMPERATURAMA KONDENZACIJE

32| -24 19 16/ 13 11| -9 -7 -6 -5 -3 -2 -1 o 1 2
31 -23( 19 15 13| 10f -8 -7 -5 -4 -2 1 o 1 2 3
300 -23 18 14 120 -9 -7 6 -4 -3 - o 1 2 3 4
29 22 A7 14 11 9 -7 -5 -3 -2 0 1 2 3 4 5
29| -21| -16[ 13| 10f -8 -6 -4 -2 -1 00 20 3 4 5 6
28| 200 15 12| 9 7| -5 -3 - o 1 3 4 5 6 7
27| 19 15 11| -8 -6 -4 -2 0O 1 2 4 5 6 7 8
26| 19 14 10| -7 -5 -3 -1 o0 20 3 4 6 7 8 9
-26( 18] 13 -9 -7 -4 -2 0O 1 3 4 5 71 8§ 9 10
25 A7 120 9 -6 -3 -1 1 2 4 5 6 8§ 9 10 M
24/ 16 11| -8 -5 -2 O 2 3 5 6 7 8 10 11 12
24 16 11 -7 -4 -2 1 2 4 6 7 8 9 1 12 13
23| 15 -10[ -6 -3 -1 1 3 5 6 8 9 100 11 13 14
220 14 9 5 -2 0 21 4 6 7 9 10 11 12 13 14
21 13 -8 -4 -1 1 3 5 7 8 10 11| 12 13 14 15
21| 43 7 -4 A 2 4 e g o 11 12 13 14 15 16
20 120 -7l -3l o 3 8 7 o 10 12 13 14 15 16 17
9] 11 -6 -2l Al 4 e 8 10 11 13 14 15 16 17 18
9] 100 -8 A 2 4 7 o 1 120 13 15 16 17 19 19
18] -9 -4 o 3 5 g 10 11 13 14 16 17 18 19 20
471 -9 -3l o 4 e g 10 12 14 15 17 18 19 20 21
470 -8 -3 A 4 7 o 1 13 15 16 18] 19| 20] 21 22
6] -7l -2l 2| 5 8 10 12 14 16 17 19 20 21 29 23
45 -6 ] 3] 6 o 11 13 15 17| 18 19 21 29 23 24
4] - o 4 7 10 12 14 16 18 19 20 22 23 24 25
44 -5 1 5| 8 11 13 15 17] 18 200 21| 23 24 25 26

Primjer upotrebe tablice:
Pri temperaturi zraka 20°C i relativnoj vlaznosti zraka 60%, temperatura kondenzacije ¢e biti 12°C. Toj temperaturi
dodamo +3°C i dobit éemo temperaturu podloge koja mora biti najmanje 15°C.

Okvirna odnosno prosjecna potroSnja za jednoslojni nanos:
JUBIN METAL PRIMER 80 — 100 ml/m? ovisno od hrapavosti podloge

7. Ciséenje alata, postupanje s otpadom
Alat odmah poslije upotrebe temeljito operemo vodom. NepotroSen nerazrijeden premaz u dobro zatvorenoj ambalazi
spremimo za mogucéa popravljanja ili kasniju upotrebu.

Neupotrebljive tekuce ostatke ne izlijevamo u kanalizaciju, vodotoke ili u okoli$ i ne odstranjujemo ih zajedno s kuénim
otpadom. U skladu s propisima o postupanju s opasnim proizvodima, tekuci otpad je razvrstan medu opasne otpade s
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klasifikacijskim brojem 08 01 11* 17 09 03 i ) i moze se predavati u zatvorenoj ambalazi registriranom sakupljacu
odnosno u sabirne centre za takav otpad ili preko organiziranog odvoza opasnog otpada od strane komunalnih sluzbi.
Otpadna ociS¢ena ambalaza (15 01 02) se sakuplja odvojeno i predaje na recikliranje ovlastenom prijemniku ili u sabirni
centar za takvu vrstu otpada.ili komunalnih otpada (klasifikacijski broj 08 01 12).

8. Zastita na radu i mjere prve pomo¢i

Postujte opca pravila i propise iz zastite na radu kod gradevinskih odnosno soboslikarskih radova. Zastita diSnih puteva
sa zastitnom maskom i zastita oCiju sa zastitnim naoCalama ili Stithikom za lice potrebno je samo kod nanosSenja boje
brizganjem.

PRVA POMOC:

Dodir s o¢ima: odmah rastvoriti o€ne vjede, obilno isprati ¢istom vodom (10 do 15 minuta), ako je potrebno potraziti
lije€niCku pomod.

Dodir s kozom: odstraniti natopljenu odjecu, isprati vodom i sapunom, pri ponavljaju¢em dodiru s koZom: preporu¢amo
preventivnu zastitu ruku zastithom kremom.

Gutanje: usta odmah isprati vodom, ne izazivati povrac¢anje, odmah potraziti lije¢nicku pomo¢.

Oznake Xi
upozorenja
na ambalazi

NADRAZUJUCE!

SADRZI| adukt 4 okso-4 — (p-tolil) maslagne kiseline s 4-etilmorfolinom

Za siguran rad R 36 Nadrazuje o¢i.

potrebni su R 52/53 Stetno za organizme koji Zive u vodi, moZe dugotrajno $tetno djelovati u vodi.
posebni

postupci, S 2 Cuvati izvan dohvata djece.

upozorenja i S 26 Ako dode u dodir s oima odmah isprati s mnogo vode i zatraziti savjet lije¢nika.
objasnjenja S 28 Nakon dodira s koZzom odmah isprati s dovoljno vode.

S 29/56 Ne ispustati u kanalizaciju, odloziti kao opasni otpad
S 46 Ako se proguta hitno zatraziti savjet lije€nika i pokazati naljepnicu ili spremnik.
S 61 Izbjegavati ispustanje u okoli§, pridrzavati se posebnih uputa/sigurnosno-tehnicki list.

9. Skladistenje, transportni uslovi i rok upotrebe

Skladistenje i transportiranje pri temperaturi +5 °C do +25 °C, zasti¢eno od direktnog uticaja sunca, izvan dohvata djece,
NE SMIJE SMRZNUTI!

Rok upotrebe: Pri skladiStenju u originalno zatvorenoj i neoStecenoj ambalazi: najmanje 18 mjeseci.
11. Kontrola kvalitete

Kvalitetne karakteristike proizvoda su definirane prema internim proizvodnim specifikacijama te u skladu sa slovenskim,
evropskim i drugim standardima. Dostizanje deklariranog ili propisanog nivoa kvalitete stalno provjeravamo u vlastitim
laboratorijima, povremeno i na drugim neovisnim strukovnim ustanovama u zemlji i inozemstvu, a osiguravamo ga s u
JUB-u ve¢ viSe godina uvedenim sistemom cjelovitog pracenja i kontrole kvalitete ISO 9001., te povremeno na Zavodu
za graditeljstvo u Ljubljani i drugim neovisnim struénim ustanovama u inostranstvu. U proizvodnji proizvoda strogo
poStujemo slovenske i evropske standarde s podru¢ja zaSite okoliSa i osiguranja zastite i zdravlja na radu, Sto
dokazujemo s certifikatima ISO 14001 | OHSAS 18001.

12. Druge informacije

Tehni¢ka uputstva u ovom prospektu su izradena osnovi nasih iskustava i s ciliem, da se prilikom upotrebe proizvoda
dostizu optimalni rezultati. Za Stetu, prouzro€enu zbog pogresSnog izbora proizvoda, zbog nepravilne upotrebe ili zbog
nekvalitetnog rada, ne preuzimamo nikakvu odgovornost.

Nijansirani proizvod se od uzorka u ton karti ili od potvrdenog uzorka moZe razlikovati, ukupna razlika u boji AE2000 za
nijanse prema JUB-ovoj ton karti BOJE | ZBUKE — odreduje se u skladu s ISO 772471-3 i po matemati¢kom modelu CIE
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DE2000 — je najviSe 1,5 za nijanse po ton karti BOJE | ZBUKE i JUBIN DECOR, odnosno 2,5 za nijanse prema ton karti
NCS i RAL. Za kontrolu je mjerodavan pravilno posu$en nanos boje na testnu podlogu i standard predmetne nijanse,
koja se ¢uva u TRC JUB d.o.o. Boja izradena po drugim ton kartama je za raspolozive JUB-ove baze i nijansirne paste
najbliza moguéa, zato je ukupno odstupanje boje od Zeljene nijanse moze biti i ve€e od prije navedenih zagarantiranih
vrijednosti. Razlika u nijansi, koja je posljedica neodgovarajuéih radnih uvjeta, iz uputstava u ovom tehnickom listu,
neprikladne pripreme boje, nepostivanje egalizacijskih pravila, nanosa na neprikladno pripremljenu, previse ili premalo
upojnu, vise ili manje hrapavu, na vlaznu ili nedovoljno suhu podlogu, ne moze biti predmet reklamacije.

Ovaj tehnicki list dopunjuje i zamjenjuje sva prethodna izdanja, pridrzavamo pravo mogucih kasnijih izmjena i dopuna.

Oznaka i datum izdavanja: TRC-005/14-pek, 07.02.2014

Uvoznik, zastupnik i distributer za BiH:

JUB d.o.o. Sarajevo

Vlakovo 1J 9

71215 Blazyj 1= 9

Bosna i Hercegovina = liNet &= g é
s.

)

I
T: +387 33 692240 SO 9001 Q-159
+387 33 692245 1SO 14001 E-034 Responsible Care®
F: +387 33 692241 OHSAS 18001 H*022 Odgovorno ravnanje
E: jub@jub.ba
www.jub.eu

Proizvod je proizveden u organizaciji koja posjeduje certifikat ISO 9001:2008,
ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007


mailto:jub@jub.ba
http://www.jub.eu/

