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TEHNICKI LIST 16.02- BiH
MASE ZA ZAPTIVANJE

JUBOFLEX MS

MS polimerna masa za zaptivanje

1. Opis, upotreba, osobine

JUBOFLEX MS je na osnovi hibridnog MS polimera izradena jednokomponentna zaptivha masa za graditeljstvo. Dobro
se istiskuje iz kartuSe i pri niskim temperaturama, u vertikalnim udubinama ne puzi, stezanje prilikom stvrdnjavanja je
minimalno i manje od 1%. Odli¢éno se prihva¢a na beton, drvo, umjetne mase, opeku, aluminij, Zeljezo, bakar i druge
gradevinske materijale. Kemijski je nautralna, bez mirisa, ne sadrZi organska otapala, izocianat i silikone. MoZe se
premazivati s ve€inom vodenih, epoksidnih i poliuretanskim bojama i lakovima. Odlikuje ju dobra UV postojanost i
visoka otpornost na starenje. Postojana je u dodiru s vodom, alifatskim otapalima, mineralnim uljima i drugim mastima,
razrijedenim anorganskim kiselinama i luzinama, no nije otporna na ucinak aromatskih otapala, koncetrirane kiseline i
klorirane ugljikovodike.

Primjerena je za

a) punjenje i zaptivanje spojeva izmedu jednakih ili razli¢itih gradevinskih materiala (beton, drvo, keramicke
plocice, kamen, opeka, staklo, Zeljezo, aluminij i sl. ) gdje zbog temperaturnih promjena dolazi do velikih
dilatacija i velikih optereéenja punila, odnosno mase za zaptivanje;

b) zaptivanje dilatacijskih reski izmedu gradevinskih predfabrikatima, spojeve na zidnim povrSinama;

c) zaptivanje spojeva stakla s drvetom, metalnim ili plasti€énim okvirima (prozori, zimski vrtovi, rasadnici);

d) Punjenje i zaptivanje bilo kakvih udubljenja, gdje Zelimo zapunjenju masu prebojiti, pa je iz tog razloga
silikonska masa ne pozeljna.

Pored zaptivanja JUBOFLEX MS moZemo upotrebljavati i za manje zahtjevna ljeplienja (npr. drvo, plastika, EPS,
ukrasne letvice...).

2. Nagin pakiranja, nijanse
Kartusa od 290 ml (u kartonu 12 komada)

Nijanse: siva (RAL 7030); bijela (RAL 9016)

3. Tehni €ki podatci

Svjeza masa

Osnova Hibridni MS polimer
Nacin stvrdnjavanja S vlagom u zraku
Gustoca 1460 + 10 kg/m®

Vrijeme stvaranja kozice

T=+23°C, RH=50% 20 = 30 min

Vrijeme stvrdnjavanja

T=+23°C, RH = 50 % 2-3mm/dan
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Temperatura nanoSenja +59°C do + 40 °C

Stvrdnuta masa

Tvrdoéa Shore A

ISO8 8 20-25

Promjena volumena

0,
SIST ISO 10563 13+£1%

Zatezna tvrdo¢a

SIST EN 28339 0.13+0,02 MPa

Modul elasti¢nosti (100%)

S STEN 28339 0,20 - 0,30 MPa

Rastezanje kod pucanja

0,
SIST EN 28339 350 £50 %

Natezna Cvrstoca 1,00 — 1,40 MPa

ISO 37

Rastezanje kod pucanja o

1SO 37 500 - 700 %
Temperaturna postojanosti -40 °C do +90 °C

Vrijeme, u kojem je ugradena masa
primjerena za bojenje
T=+20°C, RH=65%

Pri debljini 3 mm nakon 24 sata
Pri debljini 5 mm nakon 48 sati

4. Priprema podloge

Plohe koje zaptivamo moraju biti tvrde, €iste i nije nuZzno da su posve suhe. 1z udubljenja odstranimo prah, odlomljene
djelove i druge podloge, neprihavéene i slabo prihvaéene dijelice, te uljne i druge mase obloge. Bolji prihvat mase na
porozne povrSine postizemo, ako upotrijebimo odgovarajuci predpremaz (KVZ 16 od TKK). Za bolji izgled udubljenja,
rubove obljepimo samoljepljivom zastithom trakom.

Optimalne karakteristike elasti¢nosti u udubljenje ugradene mase za zaptivanje dose¢i éemo samo u pravilnom omjeru
Sirine i dubine udubljenja, koja bi trebala biti 2 : 1 do najviSe 1 : 1. u udubljenje ugradimo primjeren inertni material
(pjenasti polietilen, poliuretan), kako se masa za zaptivanje ne bi prihvatila na dno udubljenja (vidi doljnju skicu).
Minimalna Sirina udubljenja je 6 mm, a maksimalna 20 mm.

Nacin izvedbe udubljenja
Udubljenje u ravnini
Dimenzija A, B min 6 mm
Masa za zaptivanje
Profil od polietilenske pjene

Kutno udubljenje
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Rega v ravnini
Dimenzija A,B min 6 mm
A:B =2:1

—— tesnilna masa

— profil iz
polietilenske pene

Kotna rega
Dimenzija A,B min 6 mm

tesnilna masa

AT
|

profil iz
polietilenske pene

5. Uputstvo za ugradnju

KartuSu gore kod navoja odrezemo i ha nju priviiemo konusni nastavak, koji ovisno o Sirini udubljenja koso odreZzemo.
Tako pripremljenu kartuSu postavimo u odgovarajuéi pistolj. Masu za zaptivanje nanosimo ¢im viSe jednakomjerno.
Kada prekidamo rad ili mijenjamo kartuSu popustimo rucicu na pistolju te potisnik povuéemo unazad. U udubljenje
ugradenu masu za zaptivanje zaravhamo pomoénim alatom za gladenje ili s prstom, koji smo namogili u sapunicu.
Zastitnu samoljepljivu traku odmah odstanimo, odnosno prije nego se masa pocne stvrdnjavati. Masom svjezZe
zaprljane povrSine moZzemo odistiti vodom, stvrdnutu masu moZzemo odstraniti samo mehanicki.

Ugradnja mase za zaptivanje je mogu¢a samo u primjerenim uslovima, odnosno u primjerenim mikroklimatskim
uslovima: temperatura zraka i zidne povrSine naka bude od +5 °C do +40 °C, relativha vlaznost zraka izmedu 30% i
80%. PovrSine koje ¢éemo zaptivati, od sunca, vjetra i padavina odgovara juée zastitimo (zavjese za fasadne
povrSine, PE folija) te unato € takvoj zastiti po kiSi , magli ili jakom vjetru (230 km/h) ne radimo.

Otpornost svjeze zaptivenih udubljenja od oStecenja oborinskim vodama u normalnim uslovima (T = +20 °C, rel. vl.
zraka = 65 %) postiZze se najkasnije u 24 sata.

Potrodnja mase za zaptivanje ovisna je od Sirine i dubine udubljenja, okvirne podatke o duZini udubljenja (u duznim
metrima), koju moZzemo zaptiti masom iz jedne kartuse (290 ml), navodimo u slijedecoj tabeli.

Dubina Sirina udubljenja (mm)
udubljenja
(mm) 6 8 10 12 15 20
6 8,3 6,2 5,0 4,2
4,7 3,7 3,1 2,5
10 3,0 2,5 2,0 1,5
12 2,1 1,7 1,2




15 1.3 1,0

20 0,75

6. Cis éenje alata, postupanje s otpadom

Alat odmah poslije upotrebe temeljito operemo alkoholom ili otapalima, stvrdnutu masu moguce je odstraniti samo
mehanicki.

NepotroSenu masu u dobro zatvorenoj ambalaZi spremimo za moguéa popravljanja ili kasniju upotrebu. Otvrdnutu
masu tekuce ostatke odstranimo na odlagaliSte gradevinskih (klasifikacijski broj otpada: 17 09 04) ili komunalnih
otpada (klasifikacijski broj 08 01 12).

OciS¢ena ambalaza se moze reciklirati.

7. Zastita na radu

Potrebno je poStovati opéa uputstav i pravila iz zastite prilikom gradevinskih i molersko-farbarskih radova, te uputstva u
sigurnosnom listu.

UPOZORENJE: proizvod sadrzi N-(3-( metoksisilil)propil)etilendiamin) koji moZe prouzrokovati alergijsku reakciju!

8. SkladiStenje, uslovi transportai rok trajanja

SkladisStenje i transportovanje pri temperaturi +5 °C do +25 °C, u originalno zatvorenoj ambalazi, zasSti¢eno od
direktnog uticaja sunca, izvan dohvata djece, NE SMIJE SMRZNUTI!

Rok trajanja pri skladiStenju u originalno zatvorenoj i neoSte¢enoj ambalaZi: najmanje 12 mjeseci.

9. Kontrola kvalitete

Karakteristike kvalitete proizvoda odredene su internim proizvodnim specifikacijama slovenskim, evropskim i drugim
standardima. Dostizanje deklariranog odnosno propisanog nivoa kvalitete osigurava u JUB-u ve¢ viSe godina uvedenim
sistemom cjelovitoga prac¢enja i kontrole kvalitete ISO 9001, Sto podrazumijeva dnevno provjeravanje kvalitete u vlastim
laboratorijima, povremeno i na Zavodu za gradevinarstvo u Ljubljani, te na drugim neovisnim stru¢nim ustanovana u
Sloveniji i inostranstvu. U proizvodnji proizvoda strogo poStujemo slovenske i evropske standarde s podrucja zastite
okolisa i osiguravanja zastite i zdravlja pri radu, Sto dokazujemo s certifikatom ISO 14001 i OHSAS 18001.

10. Druge informacije

Tehni¢ka uputstva u ovom prospektu su izradena na osnovu naSih iskustava i s ciljem, da se prilikom upotrebe
proizvoda dostiZzu optimalni rezultati. Za Stetu, prouzrokovanu zbog pogreSnog izbora proizvoda, zbog nepravilne
upotrebe ili zbog nekvalitetnog rada, ne preuzimamo nikakvu odgovornost.

Ovaj tehnicki list dopunjuje i zamjenjuje sva predhodna izdanja, pridrzavamo pravo mogucih kasnijih izmjena i dopuna.

Oznaka i datum izdavanja: TRC-264/10-pek, 20.04.2010

Podaci o izdavacu

JUB d.o.o0. Sarajevo

Vlakovo 1J
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T: +387 33 692240 1SO 9001 Q-159
+387 33 692245 1SO 14001 E-034 Responsible Care®
F: +387 33 692241 OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje
E: jub@jub.ba
www.jub.eu

Proizvod je proizveden u organizaciji koja posjeduje certifikat 1SO 9001:2008,

1ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007



